ele\chnetes Griin

Fir ein ausg

"~

[—

Prazisions-Mahwerkspindel und
Untermesser-Schleifmaschine

Sichelmesser-Schleifvorrichtung

Schnitthdhen-Messgerat

Vertrieb und Service:

Gemac GmbH
Grabmattenstrasse 2
CH-6233 Biiron
Tel. 041/920 10 20
www.gemac.ch info@gemac.ch

SYSTEM

ETTRICH




SYSTEM
ETTRICH

SEITE

-

SBR900 Prazisions Mahwerkspindel

und Untermesser Schleifmaschine 3

Sichelmesser-Schleifvorrichtung

~JIT =% (Ergdnzung zur SBR900) 13

Schnitthohen-Messgerat —

neue verbesserte Ausfiihrung 14
Hans-Jiirgen Ettrich Vertrieb und Service:
Schleiftechnik
OrtstraBe 4 - 6 Gemac GmbH
69221 Dossenheim-Schwabenheim Grabmattenstrasse 2
Telefon: 06221/866523 CH-6233 Biron
Telefax: 06221/879108 Tel. 041/920 10 20
Mobil:  0177/4184795 www.gemac.ch info@gemac.ch

e-Mail: schleifen@sbr900.de
Web:  www.sbr900.de -

Technische Anderungen vorbehalten.



» Prazisions Mahwerkspindel und Untermesser
Schleifmaschine

Das SBR 900
»All-In-One-Schleifsystem«

Schleifen von:

» Untermesser Stirnseite
» Untermesser Oberseite
» Spindel-Rundschliff

» Spindel-Hinterschliff
» Groomer schleifen

Und das alles in hochster Prazision

und mit ausgezeichneter Schliffgiite 1 |

ohne Demontage des Unter-

messers oder vieler Anbauteile am Mahwerk.
Fiir Instandhaltungsarbeiten kann der
Untermessertrager auf einfache Weise
plangeschliffen werden, um wieder einen

passgenauen Messersitz zu gewahrleisten.

Weitere Informationen und einen Film iiber
die SBR900 finden Sie auf unserer

Informations DVD oder im Internet

unter www.sbr900.de

auf den prazisen
Schneidspalt kommt
es an — er bringt lhnen
viele Vorteile!

Mit Abstand am Besten:
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»Ein Maschinen-
park ist dann
komplett, wenn
Sie autark sind
und dadurch
allen Umstdn-
den beruhigt
entgegensehen
kénnen«
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»Ein Golfplatz
ist nicht
einfach eine
griine Wiese«

Der Pflege des Griins gilt daher hochste
Bedeutung. Nur sorgfaltige und mit Sachkenntnis
gepflegte Flachen gewahrleisten erfolgreiches Spiel
und fordern den Spaf und die Spielfreude.

Allein der zur Pflege eingesetzte Maschinenpark
erreicht beachtliche InvestitionsgroSen — um

so mehr empfiehlt es sich, die Instandhaltung,
sprich Scharfen der Mahwerke im eigenen Betrieb
vorzunehmen oder einem qualifizierten Service-
betrieb zu iiberlassen, der iiber geeignete
Maschinen verfiigt um nach Mahwerkhersteller-
Vorgabe instandzuhalten.

Welch ein GenuB im tdglich
samtkurz geschnittenen Green
punktgenau und gefiihlvoll zu
putten!



Flexibel und
prazise
Mahwerke

scharfen

Bedienungsseite, [

mit aufgehautem Mahwerk,
geschlossene, kompakte
Bauweise fiir dauerhafte
Prézision, gute Zuganglichkeit
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Die SBR 900-Maschinenkonzeption

beruht auf einem einmaligen, zum Patent ange-
meldeten Verfahren, um Mahwerk-Spindeln und
Untermesser in einer Aufspannung hochprazise
schleifen zu konnen. Hierzu muf der Untermesser-
trager nicht ausgebaut werden.

Abgesehen von der Arbeitsersparnis — durch den
Wegfall aufwendiger Demontage- und Montagear-
beiten — bleibt die Stabilitdt des Rahmens erhalten
und dient damit der Prazision der Parallelitat.

Es ergeben sich auch bessere Schleif-ergebnisse
mit der Folge von langeren Standzeiten der Spin-
deln und der Untermesser sowie bessere Rasen- -
Schnittergebnisse. Die Maschinenkonzeption wird
nahezu allen Mahwerkfabrikaten gerecht.

»Die bedienungs-
freundliche

SBR 900 bietet die
Maglichkeit vier
Arbeitsgdnge mit
einer Maschine zu
erledigen«
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SBR
Voo Einfache,
bediener-
freundliche
Aufspannung
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Das komplette Mahwerk kann mit dem schwenk-
baren Lastenlift bequem in die Schleifposition
gehoben werden.

Bewegliche Spannelemente ermdglichen die stabile
Montage aller bekannten Mahwerksfabrikate.

Auch Handgreensmaher konnen

entsprechend aufgespannt werden.

Sicherer Sitz in Prismen und stabile Saulen sichern
Vibrationsfreiheit beim Schleifvorgang, was sich
positiv auf das Schleifergeb-nis auswirkt.

Ein schwenkbarer Lastenlift
erleichtert das Auflegen

Abbildung zeigt eine der

Spannvorrichtungen

Handgreensmaher ohne
Demontage aufgespannt

—6-



»Prazision
beginnt schon
beim Konzept«

Schleifvorgang

Die Maschine ist so konstruiert, daf3

ohne Demontage und ohne Umriisten

die Spindel und das Untermesser ohne Ausbau
aus dem Mahwerksrahmen in einer Aufspannung
geschliffen werden kann.

Da die,, EIN“-Maschinen-Konzeption den Aushau
des Untermessers unnotig macht, werden alle Ver-
windungen und Verformungen, die sich zwangslau-
fig beim Ausbau und Einbau ergeben, vermieden.

Schrdger, unpraziser Einbau:
hdufigster Fehler bei ,MEHR"-Maschinenkonzeption

SBR 900 Arbeitsablauf:

Hohe Passgenauigkeit: ,EIN“-Maschinen-konzeption

» Untermesserschliff an Stirn- und Oberseite
» Scharfschliff der Spindelblatter

» Freischliff der Spindelblatter

»Das Know-How,
das in dieser
Maschine steckt
macht eine
Investition in
tiberschaubarer
Zeit bezahlt«
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»Scharfschliff gibt
es bei allen Mdh-
werk-Schleifma-
schinen - Frei-
schliff nur

bei wenigen.
Den Schliff der
Untermesser in
einer Aufspan-
nung nur bei der
SBR 900«
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ETTRICH

»In einer
Aufspannung
spart Zeit und
ist wesentlich

wirtschaftlicher«

U nd das sind die Vorteile der SBR 900 im Uberblick:

> gute Zuganglichkeit

> kurze Riistzeiten fiir samtliche Arbeitsgange
> variable Aufspannméglichkeiten

> gutes, variables Antriebssystem

» ruhiges Schleifen

» alle Schleifvorgénge in einer Aufspannung

> besseres Schnittergebnis durch qualitativ hochwertiges

— Schleifergebnis
Untermesserschliff Untermesserschliff
(Stirnseite) (Oberseite)

J s
AN
<!}

Scharfschliff

(Rundschliff)

Freischliff

(Hinterschliff)




Die spezielle
Antriebstechnik

Spezial Adapter:

Fiir die zum Schleifen erforderliche Drehbewe-
gung der Mahspindel wird eine spezielle Antriebs-
technik eingesetzt. Ein Drehfeldmotor, der auf die
besonderen Anforderungen abgestimmt ist, sorgt
fiir Rechtslauf oder Linkslauf. Er ist mit einem
Prazisions-Dreibackenfutter ausgeriistet, das die
Mahwerksachsen sowohl direkt oder auch iiber
spezielle Adapter antreibt.

Hohe Laufruhe und regelbare Drehzahlen zeichnen

dariiberhinaus diese vorteilhafte Konstruktion aus.

Ransomes
Toro

8er und 9er Keilprofil Ransomes

Ransomes /Toro Jacobson
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»Hochwertige
CBN-Schleifschei-
ben sorgen durch
ihr Feinstkorn fiir
optimal glatte
Messerstirn-
fldichen und
sichern die
gewlinschte
Geradheit«
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Der exakte

Untermesser-
schliff

Der Ausbau der Untermesser bedeutet in allen
Fallen einen erheblichen Aufwand!

Noch mehr aber kostet der Wiedereinbau Zeit,
Miihe und Geschick, wenn eine prazise Position des
Untermessers zur Mahspindel erreicht werden soll.
Bei manchen Maherkonstruktionen verformt sich
durch den Ausbau der Untermesser der Rahmen
und dies bringt weitere Ungenauigkeiten, die bei
unserer ,EIN“-Maschinenkonzeption vermieden
werden.

Schleifen der
Oberseite

~10-



Der richtige
Freischliff — ein
echter technischer
Vorteil

Schleifen auf dem Stiitzfinger

Der Freischliff der Spindelblatter er-folgt nach
dem Rundschliff in der gleichen Aufspannung des
Mahwerks.

Der Freischliff-Winkel (siehe Skizze) kann durch ent-
sprechende Einstellung des Stiitzfingers zwischen
20° und 50° ausgefiihrt werden. Der Stiitzfinger
sichert exakt die Stellung zwischen Schleifscheibe
und Spindelblatt und stellt sicher, dal8 die Kontakt-
breite tber die gesamte Spindelbreite gleichmassig
geschliffen wird.

Die Auflage der Spindelblatter auf dem Stiitzfinger
wird liber eine elektronische Steuerung des Spinde-
lantriebes sichergestellt.

Ein Freischliff von 20 bis 50° vermindert die
Kontaktfldche Spindel/Untermesser entscheidend
(siehe Skizze). Ein Quetschen und Ausfransen der
Graser wird dadurch weitestgehend reduziert.

Es wird nicht nur ein hervorragendes Rasenbild
erreicht, sondern auch die Anfalligkeit fiir Graspit-
zenVerfarbungen wird verringert. Ein weiterer
Nebeneffekt ist der geringere Kraftbedarf beim
Schneiden und damit auch weniger Maschinenbe-
lastung und geringerer Kraftstoffverbrauch.
Dadurch erhoht sich die Gesamtlaufzeit Ihrer
Maschinen.

Kontaktflache

===
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»Wenn Sie
detailliertere
Angaben
bendtigen rufen
Sie uns bitte
anl«
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Technische

Angaben

Kein iiberfliissiger, Schnick-Schnack”
sondern einfache und logische Bedienung
sind Hauptmerkmale der SBR900.

Hier das iibersichtliche Bedienpult.

Hans-Jiirgen Ettrich
Schleiftechnik

OrtstraBe 4- 6

69221 Dossenheim-Schwabenheim

Telefon:
Telefax:
Mobil:
e-Mail:
Web:

06221/866523
06221/879108
0177/4184795
schleifen@sbr900.de
www.sbr900.de

> Schleiflange bis 1066 mm (42“)
» Spindel-Durchmesser von 120 bis 280 mm (5" — 11“)
» Prazisions-Schleifeinheit, Schleifspindel

» 4.200 U/min, Schleifscheibendurchmesser 120 — 150
mm, Schleifmotor 0,75 KW (1 HP)

» Hochtouriges Schleifaggregat fiir den Untermesserschliff,
Schleifscheibendurchmesser 50 mm (2“), Schleifspindel

» 12.000 U/min, Schleifmotor 0,25 kw (0,35 HP)
» stufenlos regelbarer Antrieh der Maherspindel
> Adapter zum Antrieb der Maherspindel

» stufenlos regelbare Vorschubgeschwindigkeit des
Schleifaggregates

> Abrichtsystem fiir Schleifscheibe, mit Winkeleinstellung
> NaBschliffeinrichtung

> {ibersichtliches Bedienpult

» 220 bis 450 Volt, 50/60 Hz, AnschluBwert 3 KW

» schwenkbarer Lastenlift, eine Geschwindigkeit

» (E-baukonform

> Gewicht ca. 950 kg

> Abmessungen: T1,2mxB2,8mx H1,8m

Vertrieb und Service:

Gemac GmbH
Grabmattenstrasse 2

CH-6233 Buron

Tel. 041/920 10 20
www.gemac.ch info@gemac.ch
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Sichelmesser-

Diese Sichelmesser-Schleifvorrichtung ist eine ideale

. . Erganzung fiir Ihre SBR 900 und schleift die Sichel-
SCh Ie |fV0 I Chtu n g messer vieler gangiger Fabrikate in ausgezeichneter

I—— Schliffgiite und mit hochster Prézision.

» die Vorrichtung kann auf allen SBR 900 Maschinen eingesetzt
werden (eventuell Erganzungsbedarf bei Maschinen dlteren
Baujahrs).

» Einfach anzubringen und einzurichten — Vorrichtung kann mit
dem Kran der SBR 900 aufgesetzt werden

> Keine Anpassung der Software notwendig

» DieVorrichtung nutzt die hochwertige Konstruktion der
SBR900, wie z.B. die Linearfiihrungen

» Fiir viele gangigen Sichelmesser bis Durchmesser
900 mm geeignet

» Rechts- und linksdrehende Sichelmesser konnen
geschliffen werden.

» Die Zustellung ist vorwahlbar und erfolgt dann automatisch

» Der Schleifvorgang erfolgt immer im automatischer Wechsel
beider Seiten — dadurch gleichméBiger Abtrag und hohe
Rundlaufgenauigkeit durch geringst mdgliche Unwucht

> Nassschliff zur Vermeidung thermischer Veranderungen des
Schleifgutes

Wahlrad fiir den Vorschub und Bewegung des Schleifturms wahrend » Robuste Konstruktion

dem Schleifvorgang

» marktgerechter Preis als Nachriistung zu Ihrer SBR 900

» Die SBR 900 ist damit die einzige Schleifmaschine die
Spindelmahwerke und Sichelmesser bearbeiten kann.
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Schnitthohen-Messgerat —
neue verbesserte Ausfiihrung

Unser Schnitthheneinstellgerat gewahrleistet prazise und schnell die
Schnitthdhe von 0 mm bis 30 mm mit der Messuhr einzustellen. Mit
Einschubblechen von 1,5mm /2 mm /3 mm und 4 mm kdnnen Sie die
Groomer-Schnitthdhe exakt einstellen. Auf Wunsch konnen weitere
Einschubbleche gefertigt werden.

Durch Herausdrehen der Priifspindel bis zur gewiinschten Schnitthdhe, ablesbar

an der Messuhr und Feststellen der Priifspindel, wird eine prazise und schnelle

Einstellung, bzw. Messung moglich. Messstiicke fiir die Einstellung der
Neu: Die Messuhr ist abnehmbar um die Bauhthe der Einstelllehre auf ein Groomer-Unter-Schnitthéhe
Kleinstmal zu verringern und damit eine bessere Handlichkeit zu gewahren.
Beim Wiedereinsetzen der Messuhr kalibriert sie sich selbst. Optional kann die
Messuhr mit einem Schutzbiigel gegen Beschéddigung gesichert werden.

Technische Angaben:
» Schnitthohen-Messgerdt aus Aluminium

» Haoheneinstellbereich 0 — 30 mm in Zehntelmillimeter-Teilung

> Messuhr0—30 mm
> Lange der Auflageschiene 500 mm

> inclusive 2 Messstiicke fiir die Einstellung der Groomer-Unter-Schnitthghe Optionale Ausfiihrung mit
Schutzbiigel

Vorteile:
» sichere und schnelle Handhabung

» Vermeidung von Messfehlern
» abnehmbare Messuhr — verbesserte Handlichkeit beim Einstellen
> genaues Einstellen der Groomer

» komplett aus Aluminium — dadurch korrosionshestandig und leicht

—14-
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Schleiftechnik
OrtstraBe 4 - 6 Gemac GmbH
69221 Dossenheim-Schwabenheim Grabmattenstrasse 2
Telefon: 06221/866523 CH-6233 Biron
Telefax: 06221/879108 Tel. 041/920 10 20_
Mobil: 0177/4184795 www.gemac.ch info@gemac.ch

e-Mail: schleifen@sbr900.de
Web: www.shr900.de



